COMPARATIVO ENTRE O ITEM PLEITEADO E O ITEM EQUIVALENTE NACIONAL

Resolugdo 477/2023

PRODUTO PLEITEADO

PRODUTO NACIONAL EQUIVALENTE

NCM: 8412.21.10

Descrigao:

(copiar / colar da consulta publica)

Atuador mecanico fabricado em ago regular (1018), com
dimensdes de 62,503 mm x 101,000 mm x 101,600 mm e peso
de 16,144 kg, espessura com a parte do diametro maior de
101,6 mm +/- 1,5mm préprio para amortecimento por arruelas
aplicado na estabilizagdo das barras de pulverizagdo dos
pulverizadores autopropelidos.

Imagem ou desenho esquematico
Informagdo nao disponivel.

Caracteristicas técnicas

Incluir em forma de tépicos (extrair do catalogo que acompanha a
consulta publica ou da descri¢do do item)

1. fabricado em ago regular (1018);

2. com dimensbes de 62,503 mm x 101,000 mm x 101,600
mm;

3. peso de 16,144 kg;

4. espessura com a parte do didmetro maior de 101,6 mm +/-
1,5mm;

5. préprio para amortecimento por arruelas.

Processo de fabricacao
(copiar do catdlogo que acompanha a consulta publica, se constar)

Informagao nao disponivel.

Aplicagdo no setor automotivo:
Aplicagdo em barras de pulverizagdo dos pulverizadores
autopropelidos.

NCM: 8412.21.10

Descrigao:

(ndo copiar do pleito - descrever o produto nacional equivalente)
Atuador mecanico fabricado em ago regular (1008 a 1045),
com dimensdes de 20a 70 mm x40 a 120 mm x 48 a 140 mm e
peso de 5 a 80 kg, espessura com a parte do diametro do
flange de 48 mm a 140 mm e com toleradncia da espessura de
+/- 0,5 a +/-1,5mm, com sistema de amortecimento aplicado
na estabilizagdo das barras de pulverizagdo dos pulverizadores

T N N N H DA

Imagem ou desenho esquematico

Caracteristicas técnicas

Incluir em forma de tépicos (informar as caracteristicas técnicas do
produto nacional equivalente - ndo copiar do pleito)

1. fabricado em ago regular (1008 a 1045);

2. com dimensdes de 20 a 70 mm x 40 a 120 mm x 48 a 140
mm;

3. peso de 5 a 80 kg;

4. espessura com a parte do diametro do flange de 48 mm a
140 mm e tolerancia da espessura de +/- 0,5 a +/-1,5mm;

5. com sistema de amortecimento.

Processo de fabricacao

(descrever o processo de fabricagdo do produto nacional equivalente -
ndo copiar do pleito)

Os cilindros hidraulicos sdo compostos em sua maioria em ago
carbono, processado por usinagem e solda, com tratamento
térmico e tratamento superficial.

*Processo de obtenc¢do: Usinagem, solda e forja.

e[fratamento superficial: Pintura e cromo duro.

e[@ratamento térmico: Témpera.

e[ aterial principal: Aco.

eEmbalagem: Racks metalicos retornaveis.

Aplicagdo no setor automotivo:
Aplicagdo em barras de pulverizagdo de pulverizadores
agricolas autopropelidos.
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